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Ｍ３ネジロボ

Ｍ３ネジロボ Ｍ４ネジロボ Ｍ５ネジロボ

Ｍ４用ユニット Ｍ５用ユニット

ユニット交換

従来のネジロボ（ロボット３台必要）

テクノサポートのネジロボ（ロボット１台のみで対応可能） ネジロボ

こんな場合に便利

・締付箇所が多い・・・ロボットを使用することにより

・ワーク種類が多い　　多本締め、及び多品種の

　　　　　　　　　　　対応が可能

・ネジの種類が多い・・・ネジ締めユニットの取外しが

ユニット交換

　　　　　　　　　　　　容易に出来、ネジの種類が

　　　　　　　　　　　　異なるワークにも対応可能

　　　　　　　　　　　　ネジ供給機等（パーツフィーダ等）の

　　小さくしたい　　　　搭載されており

・スペースを　　　・・・ネジ供給部がヘッドに

　　　　　　　　　　　　スペースが不要


